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Verordnung uber das Meisterprufungsberufsbild und

uber die Prufungsanforderungen in den Teilen | und Il

der Meisterpriufung im Feinwerkmechaniker-Handwerk
(Feinwerkmechanikermeisterverordnung - FeinwerkMechMstrV)

FeinwerkMechMstrV
Ausfertigungsdatum: 05.04.2001
Vollzitat:

"Feinwerkmechanikermeisterverordnung vom 5. April 2001 (BGBI. | S. 487), die durch Artikel 3 der Verordnung
vom 17. November 2011 (BGBI. | S. 2234) geandert worden ist"

Stand: geandert durch Art. 3V v. 17.11.2011 12234

FuBnote

(+++ Textnachweis ab: 1.7.2001 +++) (+++ Zur Anwendung vgl. § 8 +++)

Erlauterungen zu der Meisterprifungsverordnung im Feinwerkmechaniker-Handwerk werden im Bundesanzeiger
veroffentlicht.

Eingangsformel

Auf Grund des § 45 der Handwerksordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 24. September 1998 (BGBI.
I'S. 3074) in Verbindung mit Artikel 56 Abs. 1 des Zustandigkeitsanpassungs-Gesetzes vom 18. Marz 1975 (BGBI.
I'S. 705) und dem Organisationserlass vom 27. Oktober 1998 (BGBI. | S. 3288) verordnet das Bundesministerium
fur Wirtschaft und Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung:

§ 1 Gliederung und Inhalt der Meisterpriifung

(1) Die Meisterprifung im Feinwerkmechaniker-Handwerk umfasst folgende selbstandige Prifungsteile:
1. die Prifung der meisterhaften Verrichtung der gebrauchlichen Arbeiten (Teil ),
die Prifung der erforderlichen fachtheoretischen Kenntnisse (Teil I1),

3. die Prufung der erforderlichen betriebswirtschaftlichen, kaufmannischen und rechtlichen Kenntnisse (Teil 1ll)
und

4. die Prifung der erforderlichen berufs- und arbeitspadagogischen Kenntnisse (Teil V).

(2) FUr die Meisterprufung in Teil | im Feinwerkmechaniker-Handwerk werden die Schwerpunkte Maschinenbau,
Werkzeugbau und Feinmechanik gebildet; der Prifling hat einen dieser Schwerpunkte auszuwahlen.

§ 2 Meisterprifungsberufsbild

(1) Durch die Meisterprufung im Feinwerkmechaniker-Handwerk wird festgestellt, dass der Priifling befahigt ist,
einen Handwerksbetrieb selbstandig zu fihren, Leitungsaufgaben in den Bereichen Technik, Betriebswirtschaft,
Personalfliihrung und -entwicklung wahrzunehmen, die Ausbildung durchzufiihren und seine berufliche
Handlungskompetenz selbstdndig umzusetzen und an neue Bedarfslagen in diesen Bereichen anzupassen.

(2) Allen Schwerpunkten im Feinwerkmechaniker-Handwerk werden zum Zwecke der Meisterprifung folgende
gemeinsame Tatigkeiten, Kenntnisse und Fertigkeiten als ganzheitliche Qualifikationen zugerechnet:

1. Kundenwilnsche ermitteln, Kunden beraten, Auftragsverhandlungen fihren und Auftragsziele festlegen,
Leistungen kalkulieren und Angebote erstellen,

2. Aufgaben der technischen und kaufmannischen Betriebsfihrung, der Betriebsorganisation, der
Personalplanung und des Personaleinsatzes wahrnehmen, insbesondere unter Bertcksichtigung der
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betrieblichen Aus- und Weiterbildung, des Qualitdtsmanagements, der Haftung sowie des Arbeitsschutzes,
der Arbeitssicherheit und des Umweltschutzes; Informationssysteme nutzen,

Auftrage durchfiihren unter Bericksichtigung von Fertigungstechniken, Normen, Vorschriften sowie des
Personalbedarfs und der Ausbildung; Auftragsbearbeitung und Auftragsabwicklung organisieren, planen
und Uberwachen,

technische Arbeitspldne und -prozesse, Skizzen und technische Zeichnungen, insbesondere unter Einsatz

von rechnergestitzten Systemen erstellen,

Werksticke unter Berlicksichtigung von Festigkeit, Statik und Dynamik herstellen,

6. Werkstoffe entsprechend ihrer Arten und Eigenschaften verarbeiten; Verfahren zur
Oberflachenbehandlung und Stoffeigenschaftsanderung bei der Planung, Konstruktion und Fertigung
beriicksichtigen,

7. elektronische, elektrotechnische und hydraulische, pneumatische sowie steuerungstechnische Lésungen
erarbeiten,

8. manuelle, maschinelle und programmgesteuerte Be- und Verarbeitungsverfahren sowie Montage- und
Flgetechniken beherrschen,

9. Prif- und Messtechniken unter Berticksichtigung von Mess- und Prifplanen und Qualitatssicherung
durchfihren und Ergebnisse dokumentieren,

10. Fehler- und Stérungssuche durchfihren, MaRnahmen zur Beseitigung von Fehlern und Stérungen
beherrschen, Ergebnisse bewerten und dokumentieren,

11. Leistungen abnehmen und protokollieren, Nachkalkulation durchfiihren.

(3) Den einzelnen Schwerpunkten im Feinwerkmechaniker-Handwerk werden zum Zwecke der Meisterprafung
folgende spezifische Tatigkeiten, Kenntnisse und Fertigkeiten als ganzheitliche Qualifikationen zugerechnet:

1. Schwerpunkt Maschinenbau:

a)
b)

)

Maschinen und Bauelemente herstellen, montieren, in Betrieb nehmen und instand halten,

Prozessautomatisierung, insbesondere Montage- und Handhabungstechniken, planen, auswahlen und
anwenden,

Transport- und Férdertechniken dem jeweiligen Verwendungszweck zuordnen und anwenden;

2. Schwerpunkt Werkzeugbau:

a)

b)

Schnitt-, Stanz- und Umformwerkzeuge sowie Formwerkzeuge und Vorrichtungen planen, entwerfen,
herstellen, montieren, in Betrieb nehmen und instand halten,

Eigenschaften und Verhalten der zu verarbeitenden Werkstoffe beriicksichtigen;

3. Schwerpunkt Feinmechanik:

a)

optische und mechanische Gerate sowie mechanische Komponenten von elektrotechnischen Geraten
und Systemen planen, entwerfen, herstellen, montieren, in Betrieb nehmen und instand halten,

Modelle und Versuchseinrichtungen planen, entwerfen, herstellen, montieren, in Betrieb nehmen und
instand halten,

Instrumente und Messgerate herstellen, justieren und instand halten, dabei technische
Besonderheiten berlcksichtigen,

Maschinen und Bearbeitungswerkzeuge den jeweiligen Anforderungen und Verwendungszwecken
zuordnen.

§ 3 Gliederung, Priifungsdauer und Bestehen des Teils |

(1) Der Teil | der Meisterprifung umfasst als Prifungsbereich ein Meisterprifungsprojekt und ein darauf
bezogenes Fachgesprach.

(2) Die Anfertigung des Meisterprifungsprojekts soll nicht langer als acht Arbeitstage, das Fachgesprach nicht
langer als 30 Minuten dauern.
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(3) Das Meisterprifungsprojekt und das Fachgesprach werden gesondert bewertet. Die Prifungsleistungen
im Meisterprufungsprojekt und im Fachgesprach werden im Verhaltnis 3:1 gewichtet. Hieraus wird eine
Gesamtbewertung gebildet.

(4) Mindestvoraussetzung fur das Bestehen des Teils | der Meisterprifung ist eine insgesamt ausreichende
Prifungsleistung, wobei die Prifung weder im Meisterprifungsprojekt noch im Fachgesprach mit weniger als 30
Punkten bewertet worden sein darf.

§ 4 Meisterprifungsprojekt

(1) In dem von ihm gewahlten Schwerpunkt hat der Prifling ein Meisterpriifungsprojekt durchzufiihren, das
einem Kundenauftrag entspricht. Die konkrete Aufgabenstellung erfolgt durch den Meisterpriifungsausschuss.
Die Vorschlage des Priflings sollen dabei berlicksichtigt werden. Vor der Durchfliihrung des
Meisterprifungsprojekts hat der Priifling den Entwurf, einschlieBlich einer Zeitplanung, dem
Meisterprifungsausschuss zur Genehmigung vorzulegen.

(2) Als Meisterprifungsprojekt ist in dem gewahlten Schwerpunkt eine der nachfolgenden Aufgaben
durchzufiihren. Die Aufgabe umfasst eine Werkstattzeichnung mit dazugehérigen Planen, eine Kalkulation und
einen Arbeitsplan, die Anfertigung des entsprechenden Produkts und ein Prifprotokoll.

1. Schwerpunkt Maschinenbau:
eine Maschine oder Komponente davon entwerfen, planen, kalkulieren und anfertigen,

2. Schwerpunkt Werkzeugbau:
ein Schnitt-, Stanz- oder Umformwerkzeug, eine Form oder Vorrichtung oder Komponenten davon
entwerfen, planen, kalkulieren und anfertigen,

3. Schwerpunkt Feinmechanik:
ein Instrument oder Feingerat oder Komponenten davon, einschlieBlich steuerungstechnischer Elemente,
entwerfen, planen, kalkulieren und anfertigen.

(3) Zum Nachweis der schwerpunktibergreifenden Qualifikationen ist bei der Anfertigung des Produkts nach
Absatz 2 die spanende Bearbeitung mit programmgesteuerten Werkzeugmaschinen einschlieflich der Erstellung
und Optimierung eines computergesteuerten Programms durchzufthren.

(4) Die im Meisterprifungsprojekt erbrachten Prifungsleistungen der Werkstattzeichnung mit den dazugehérigen
Planen, der Kalkulation und des Arbeitsplans werden mit 40 vom Hundert, das angefertigte Produkt mit 50 vom
Hundert und das Prifprotokoll mit 10 vom Hundert gewichtet.

§ 5 Fachgesprach

Auf der Grundlage der Priifungsleistungen im Meisterpriifungsprojekt wird ein Fachgesprach gefluhrt. Dabei soll
der Priifling zeigen, dass er die fachlichen Zusammenhange aufzeigen kann, die dem Meisterprifungsprojekt
zugrunde liegen, den Ablauf des Meisterprifungsprojekts begriinden und mit dem Meisterpriifungsprojekt
verbundene berufsbezogene Probleme sowie deren Losungen darstellen kann und dabei in der Lage ist, neue
Entwicklungen zu berlicksichtigen.

§ 6 Gliederung, Priifungsdauer und Bestehen des Teils Il

(1) Durch die Prufung in Teil Il soll der Prufling durch Verknipfung technologischer, ablauf- und
verfahrenstechnischer, werkstofftechnischer und mathematischer Kenntnisse nachweisen, dass er Probleme
analysieren und bewerten sowie geeignete Losungswege aufzeigen und dokumentieren kann.

(2) Prufungsfacher sind:

1. Feinwerktechnik,

2. Auftragsabwicklung,

3. Betriebsfuhrung und Betriebsorganisation.

(3) In jedem der Priifungsfacher ist mindestens eine Aufgabe zu bearbeiten, die fallorientiert sein muss.
1. Feinwerktechnik:
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Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, feinwerktechnische Aufgaben und Probleme unter
Beachtung wirtschaftlicher und 6kologischer Aspekte in einem Feinwerkmechanikerbetrieb zu bearbeiten.
Er soll feinwerktechnische Sachverhalte beurteilen und beschreiben. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils
mehrere der nachfolgend aufgefihrten Qualifikationen verknupft werden:

a) Maschinen sowie deren Bauteile und Baugruppen, Gerate, Werkzeuge, technische Modelle oder
Versuchseinrichtungen entwerfen und berechnen oder Konstruktionsentwirfe bewerten oder
korrigieren,

b) Elemente der Prozessautomatisierung und -mechanisierung sowie der Transport- und Fordertechnik
unterscheiden und beurteilen,

c) Eigenschaften und Verhalten zu verarbeitender Werkstoffe beurteilen und Verwendungszwecken
zuordnen,

d) Probleme der Materialbe- und -verarbeitung sowie des Fligens beschreiben, Losungen erarbeiten,
bewerten oder korrigieren,

e) Ldsungen fur Problemstellungen im Bereich der Steuerungstechnik erarbeiten, bewerten oder
korrigieren,

f)  Pruf- und Messtechniken sowie Verfahren der Funktionsprifungen und Fehlersuche dem jeweiligen
Verwendungszweck zuordnen,

g) Verfahren zur Oberflachenbehandlung und Stoffeigenschaftsanderung dem jeweiligen
Verwendungszweck zuordnen,

2. Auftragsabwicklung:
Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, bei der Auftragsabwicklung die ablauftechnischen
MaBnahmen, die flr den technischen und wirtschaftlichen Erfolg in einem Feinwerkmechanikerbetrieb
notwendig sind, kundenorientiert einzuleiten und abzuschlielen. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils
mehrere der nachfolgend aufgeflhrten Qualifikationen verknupft werden:

a) Auftragsabwicklungsprozesse planen,

b) unter Berlcksichtigung der Fertigungstechnik, der Montage sowie des Einsatzes von Material,
Geraten und Personal Methoden und Verfahren der Arbeitsplanung und -organisation bewerten, dabei
qualitatssichernde Aspekte darstellen sowie die Vor- und Nachkalkulation durchfihren,

c) technische Arbeitsplane, insbesondere unter Anwendung von elektronischen
Datenverarbeitungssystemen, erarbeiten, bewerten und korrigieren.

3. Betriebsfuhrung und Betriebsorganisation:
Der Prufling soll nachweisen, das er in der Lage ist, Aufgaben der Betriebsfuhrung und Betriebsorganisation
in einem Feinwerkmechanikerbetrieb wahrzunehmen. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils mehrere der
nachfolgend aufgefiihrten Qualifikationen verknlpft werden:

a) Dbetriebliche Kosten ermitteln, dabei betriebswirtschaftliche Zusammenhange berlcksichtigen,

b) Informations- und Kommunikationssysteme in Bezug auf ihre betrieblichen Einsatzmdglichkeiten
beurteilen,

c) Dbetriebliches Qualitatsmanagement planen und darstellen,
d) berufsbezogene Gesetze, Normen, Regeln und Vorschriften anwenden,
e) die Haftung bei der Herstellung, der Instandhaltung und bei Dienstleistungen beurteilen,

f)  Erfordernisse der Arbeitssicherheit, des Gesundheitsschutzes und des Umweltschutzes darstellen;
Gefahrdung beurteilen und Malnahmen zur Gefahrdungsabwehr festlegen,

g) Betriebs- und Lagerausstattung sowie Logistik planen und darstellen,
h) MarketingmaBnahmen zur Kundenpflege und zur Gewinnung neuer Kunden beschreiben.

(4) Die PrGfung im Teil Il ist schriftlich durchzuflhren. Sie soll insgesamt nicht [anger als acht Stunden dauern.
Eine Prifungsdauer von sechs Stunden taglich darf nicht Gberschritten werden.

(5) Wurden in héchstens zwei der in Absatz 2 genannten Prufungsfacher jeweils mindestens 30 und weniger

als 50 Punkte erreicht, kann in einem dieser Prifungsfacher eine mindliche Erganzungsprifung durchgefihrt
werden, wenn diese das Bestehen des Teils Il der Meisterprifung ermdglicht.
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(6) Mindestvoraussetzung fur das Bestehen des Teils Il der Meisterprifung ist eine insgesamt ausreichende
Prifungsleistung. Die Prufung des Teils Il ist nicht bestanden, wenn

1. ein Prifungsfach mit weniger als 30 Punkten bewertet worden ist oder

2. nach durchgefuhrter Erganzungsprifung zwei Prifungsfacher jeweils mit weniger als 50 Punkten bewertet
worden sind.

FuBnote

(+++ § 6 Abs. 5 u. 6: Zur Anwendung vgl. § 8 +++)

§ 7 Allgemeine Priiffungs- und Verfahrensregelungen, weitere Regelungen zur Meisterprifung

(1) Die Vorschriften der Meisterpriifungsverfahrensverordnung vom 17. Dezember 2001 (BGBI. I S. 4154) in der
jeweils geltenden Fassung bleiben unberihrt.

(2) Die Prifung in den Teilen Il und IV der Meisterpriifung bestimmt sich nach der Allgemeinen
Meisterprifungsverordnung vom 26. Oktober 2011 (BGBI. | S. 2149) in der jeweils geltenden Fassung.

§ 8 Ubergangsvorschrift

Die Regelungen des § 6 Absatz 5 und 6 gelten nicht fir die bis zum 31. Dezember 2011 begonnenen
Prifungsverfahren. Diese werden nach den bisherigen Vorschriften zu Ende gefuhrt.

8 9 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. Juli 2001 in Kraft.
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